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条文说明
前 言
《钢筋焊接网混凝土结构技术规程》 （JGJ 114—2003），经建设部2003 年7 月
11 日以第161 号公告批准、发布。
为便于广大设计、施工、科研、学校等单位有关人员在使用本规程时能正确理解和
执行条文规定，《钢筋焊接网混凝土结构技术规程》编制组按章、节、条顺序，编制了
本规程的条文说明，供使用者参考。在使用中如发现本条文说明有欠妥之处，请将意见
函寄（邮编：100013）北京市北三环东路30 号中国建筑科学研究院结构所《钢筋焊接网
混凝土结构技术规程》管理组。
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1 总则
1.0.1～1.0.3 本规程主要适用于工业与民用房屋建筑、市政工程及一般构筑物中采用冷
轧带肋钢筋、热轧带肋钢筋或冷拔光面钢筋焊接网配筋的板类构件、墙体、桥面、路面、
焊接箍筋笼的梁柱以及构筑物等混凝土结构工程的设计与施工。
本规程所涉及的钢筋焊接网系指在工厂制造、采用专门的设备、符合有关标准规定
按一定设计要求进行电阻点焊而制成的焊接网。近些年，国内焊接网产量和厂家逐年增
加，应用范围逐渐扩大，有大量工程实践，提供了丰富的设计施工经验和试验数据，又
专门补充一定量的构件及材性试验，为规程修订提供充分依据。在编制过程中适当借鉴
了国外的有关标准、规范，工程经验和科研成果。
本规程此次修订扩大了覆盖面，增加了焊接网在桥面铺装、桥台，钢筋混凝土路面、
隧洞衬砌等方面的应用。在材料方面增加了HRB400 级热轧带肋钢筋焊接网的内容。虽然
热轧带肋钢筋焊接网在国外应用较少、时间不长，国内也只是刚刚起步，但考虑到此钢
种今后将作为钢筋混凝土结构的一个主要钢种，在试验研究基础上增加了这方面的条文。
在借鉴国外的有关标准规定和试验研究资料以及国内试验研究结果的基础上，增加了冷
轧带肋钢筋焊接网混凝土板类构件在疲劳荷载作用下的设计参数。为了进一步提高钢筋
工程的整体施工速度，免去现场绑扎箍筋时大量手工作业，参照国外工程实践经验，增
加了梁柱箍筋笼内容。
另外，钢筋焊接网在国内的输水管道、游泳池、河道护坡、贮液池、船坞等工程中
也得到应用。最近，国内个别城市开始采用压型钢板作底模上铺钢筋焊接网现浇成共同
受力的整体楼板，也取得良好效果。
对于钢筋焊接网混凝土结构的技术要求，除应符合本规程的规定外，尚应符合国家
现行有关设计、施工强制性标准、规范的规定。
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2 术语、符号
2.1 术语
本节所列的术语，系考虑焊接网在工业与民用建筑及道桥工程设计和施工中的特点，
根据国家及行业标准的术语并参照冶金行业产品标准的部分术语制定的。
2.2 符号
本节所列的符号是按照现行国家标准《建筑结构设计术语和符号标准》GB／T 50083

制定的原则并参照《混凝土结构设计规范》GB 50010（以下简称《规范》）采用的符号
制定的。共分为四部分：作用和作用效应，材料性能，几何参数，计算系数。
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3 材料
3.1 钢筋焊接网
3.1.1 本规程所涉及的钢筋焊接网是指在工厂制造，采用符合现行国家标准《冷轧带肋
钢筋》GB 13788 规定的强度为CRB550 级冷轧带肋钢筋、符合国家标准《钢筋混凝土用热
轧带肋钢筋》GB 1499 规定的HRB400 级热轧带肋钢筋或符合本规程附录D 及附录E 要求
的CPB550 级冷拔光面钢筋并用专门设备按规定的网格尺寸进行电阻点焊制成的钢筋网
片。热轧带肋钢筋焊接网为本次修订新增加的钢种。为了增加二面肋热轧钢筋的圆度，
减少矫直难度，增加焊点强度，根据现行国家标准《钢筋混凝土用钢筋焊接网》GB／T

1499.3 的规定，只要力学性能满足要求，征得用户同意，对于HRB400 级钢筋可以取消纵
肋。
光面钢筋焊接网，在国外有些国家的某些工程中仍在应用。我国早期的一些焊接网
工程（如高层建筑）中，已采用一些这种焊接网。虽然近年冷轧带肋钢筋焊接网的应用
占绝大多数，考虑我国地域广阔、工程的多样性，仍保留冷拔光面钢筋焊接网这个
品种。
3.1.2 钢筋焊接网一般分为定型焊接网和定制焊接网两种。
定型焊接网有时也称为标准网，通用性较强，一般可在工厂提前预制。在国外，焊
接网应用较多、较普遍的国家定型网占主要比例。定型网在网片的两个方向上钢筋的间
距和直径可不同，但在同一个方向上的钢筋宜具有相同的直径、间距和长度。网格尺寸
为正方形或矩形，网片的宽度和长度可根据设备生产能力或由工程设计人员确定。考虑
到工程中板、墙构件的各种可能配筋情况，本规程附录A 仅根据直径和网格尺寸推荐了
包括10 种直径及5 种网格尺寸的定型钢筋焊接网。随着我国焊接网行业的发展和焊接网
应用进一步普及，经过优化筛选，定出若干种包括网片长度和宽度的标准网片，以利于
进行大规模工业化生产，降低成本。
定制焊接网一般根据具体工程而定，其形状、网格尺寸、钢筋直径等可根据布网要
求，由供需双方协商确定。
3.1.3 钢筋焊接网是在工厂制造，质量控制较好，当用户或设计上有需要时，根据材料
实际情况，冷加工钢筋直径在4～12mm 范围内可采用0.5mm 进级，这在国外的焊接网工
程中早有采用。从构件耐久性考虑，直径5mm 以下的钢筋不宜用作受力主筋。钢筋焊接
网最大长度与宽度的限制，主要考虑焊网机的能力及运输条件的限制。焊接网沿制作方
向的钢筋间距宜为50mm 的整倍数，有时经供需双方商定也可采用其他间距（如25mm 整
倍数），制作方向的钢筋可采用两根并筋形式，在国外的焊接网中早已采用；与制作方
向垂直的钢筋间距宜为10mm 的整倍数，最小间距不宜小于100mm，最大间距不宜超过
400mm。当双向板双层配筋时，非受力钢筋间距可增大，但不宜大于1000mm。
3.1.4 冷轧带肋钢筋的抗拉强度标准值与现行国家标准《冷轧带肋钢筋》GB13788

规定的抗拉强度相一致，工厂生产的焊接网在出厂前的力学性能检查必须满足国家标准
的要求。新增加的HRB400 级热轧钢筋，强度标准值取国家标准GB1499 中的屈服点值。
由于HRB400 级钢筋焊接网在国内刚刚起步，考虑国内焊网机的实际技术性能和施工安装
的特点，钢筋直径最大取为16mm。
stk f

冷拔光面钢筋抗拉强度标准值系根据极限抗拉强度确定，用表示。该种钢筋的力
学性能和工艺性能见本规程表E.0.3。
stk f

3.1.5 冷轧带肋钢筋焊接网的钢筋强度设计值仍按原规程的规定取用。对于无明显屈服
点的冷轧带肋或冷拔光面钢筋，在构件强度设计时本规程以0.8 倍抗拉强度标准值作为
设计上取用的条件屈服点，在此基础上再除以钢筋材料分项系数，取用1.2。例如，对
于＝550N／mm

s r

s s ′E

stk f 2 的冷轧带肋钢筋，强度设计值=550×0.8／1.2＝366N／mm y f 2，取整为
360N／mm2。对热轧HRB400 级钢筋材料分项系数为1.10。钢筋抗压强度设计值的取
值原则，仍以钢筋压应变= 0.002 作为取值条件，并根据= 和= 二者中的较
小值确定。
y f ′
s ε ′ y f ′ ε y f ′ y f

3.1.8 在德国的钢筋产品标准 DIN 488（I）和欧洲焊接网产品标准（草案）prEN 10080-5

中规定冷轧带肋钢筋焊接网的疲劳应力幅限值为100N／mm2。
德国钢筋混凝土规范 DIN 1045 一直规定在疲劳荷载作用下，冷轧带肋钢筋焊接网的
应力幅值不超过80N／mm2。同时在相应的设计手册中规定最大应力不超过286N／mm2。
根据国外有关标准规定和大量试验研究结果以及国内试验验证指出，冷轧带肋钢筋
焊接网可用于动荷载，主要限制疲劳应力幅值。为稳妥起见仅限用于板类构件，且为同
号应力、应力比值f ＞0.3，同时限定最大应力不超过280N／mm

s ρ
2 的情况下，疲劳应力幅
值规定不超过80N／mm2。其他种钢筋焊接网由于试验研究工作不多，暂未列入。
3.2 混凝 土
3.2.1 国内多年工程实践表明，对于一类环境条件下的普通钢筋混凝土板、墙类结构构
件，当混凝土强度等级不低于C20 和处于二、三类环境中的混凝土强度等级不低于C30

且混凝土耐久性设计符合要求时，结构构件的耐久性能够满足使用要求。一、二、三类
环境类别的具体条件与《规范》的规定相同。
4 设计 计 算
4.1 一般 规 定
4.1.3 以焊接网为受力主筋的钢筋混凝土板类构件的跨度一般不会超过9m，因此原规程
＞9m 的有关规定取消。0 l

4.1.5 根据对二跨连续板和二跨连续梁的试验表明，冷轧带肋钢筋混凝土连续板具有较
好的塑性性能，中间支座截面和跨中截面均有明显的内力重分布现象，可以考虑按塑性
内力重分布理论进行内力计算。结合控制连续板在正常使用阶段对裂缝宽度的限制条件，
提出冷轧带肋钢筋混凝土连续板的弯矩调幅限值定为不超过按弹性体系计算值的15％。
理论分析和试验结果表明，试件的跨高比、配筋率、支座形式以及混凝土和钢筋的强度
等因素，对试件的内力重分布都有一定的影响。
热轧带肋钢筋焊接网配筋的混凝土连续板考虑塑性内力重分布的计算，尚应参照现
行工程标准《钢筋混凝土连续梁和框架考虑内力重分布设计规程》CECS 51 的有关规定。
4.1.6 焊接网片或焊成三角形格构小梁形式的焊接骨架，用作叠合式构件的受力主筋在
国外已大量应用。焊接网用作叠合板的配筋，其结构设计可参照《规范》中有关叠合构
件的规定。
4.2 正截面承载力计算
4.2.1 采用焊接网配筋的混凝土受弯构件基本性能试验表明，构件的正截面应变规律基
本符合平截面假定，构件破坏特征与普通钢筋混凝土构件相近，在进行正截面承载力计
算时，可以采用与《规范》相同的基本假定。
4.2.2 在正截面承载力计算中，为简化计算，在求相对界限受压区高度 时，可将《规
范》公式（7.1.4-2）中的钢筋应力以强度设计值＝360N／mm2 （对CRB550 级和CPB550

级）代入；同时将《规范》公式（7.1.4-1）中的钢筋应力以 360N／mm

b ξ
y f

E

y f

y f 2（对HRB400

级）代入。然后，钢筋弹性模量以=1.9×l0 s

5 N／mm2（对CRB550 级）或2.0×l05N／__________mm2

（对CPB550 级及HRB400 级）代入，并取 = 0.0033， =0.8，当混凝土强度等级不
超过C50 时，即得下列结果：
cu ξ 1 β
对冷加工钢筋焊接网ξ = 0.37； b

对热轧带肋钢筋焊接网ξ =0.52。b

但是，国内的一些试验表明，有些小直径的 HRB400 级钢筋没有明显屈服点，应力-

应变曲线具有明显的硬钢特点，此时，ξ 的取值应按冷轧带肋钢筋焊接网的规定。b

4.2.3 本规程承受疲劳荷载作用的构件仅限于冷轧带肋钢筋焊接网配筋的板类受弯构
件。其疲劳验算可参照《规范》的有关规定。疲劳应力幅限值及疲劳最大应力的取值等
应按本规程第3.1.8 条的规定。对于其他种钢筋焊接网混凝土板类构件在疲劳荷载作用
下的应用问题，由于试验研究资料不足，本规程暂未包括。
4.3 斜截面承载力计算
4.3.1 本条所指的焊接网配筋的混凝土结构受弯构件，包括不配置箍筋和弯起钢筋的一
般板类受弯构件以及包括仅配置箍筋的矩形、T 形和I 形截面的一般受弯构件的两种情
况：
1 不配置箍筋和弯起钢筋的焊接网配筋的一般板类受弯构件，主要指受均布荷载作
用的单向板和双向板需按单向板计算的构件，其斜截面的受剪承载力计算及有关构造要
求等，应符合《规范》的有关规定。
2 封闭式或开口式焊接箍筋笼以及单片式焊接网作为梁的受剪箍筋在国外已正式列
入标准规范中，实际应用有较长时间。试验研究表明，当箍筋笼构造满足规定要求、控
制合理的使用范围，其抗剪性能是有保证的。本规程第5.4 节对箍筋笼作了具体
规定。
4.3.2 冷轧带肋箍筋梁的抗剪性能试验表明，用变形钢筋做箍筋，对斜裂缝的约束作用
明显地优于光面钢筋，试件破坏时箍筋可达到较高应力，其高强作用在抗剪强度计算时
可以得到发挥，在正常使用阶段可提高箍筋的应力水平。带肋钢筋的箍筋抗拉强度设计
值按本规程表3.1.5 采用，在正常使用阶段，当剪跨比较小时一般不开裂，当剪跨比较
大时裂缝宽度也小于0.2mm，满足正常使用要求。采用较高强度的CRB550 级和HRB400

级钢筋焊接网作受弯构件的箍筋是经济、有效的。
4.4 裂缝宽度验算
4.4.1 钢筋焊接网配筋的混凝土受弯构件，在正常使用状态下，一般应验算裂缝宽度。
按荷载效应的标准组合并考虑长期作用影响计算的最大裂缝宽度不应超过本规程表
4.1.4 规定的限值。
为简化计算，规程给出了在一类环境条件下带肋钢筋焊接网板类构件，一般情况下
可不作最大裂缝宽度验算的条件。
4.4.2 根据规程编制组对带肋钢筋焊接网和光面钢筋焊接网混凝土板刚度裂缝的试验研
究结果表明，焊接网横筋具有提高纵筋与混凝土间的粘结锚固性能，且横筋间距愈小，
提高的效果愈大，从而可有效的抑制使用阶段裂缝的开展。规程对裂缝宽度的基本公式
采用与原规程相近的计算公式，其中对热轧带肋钢筋焊接网混凝土板类构件的受力特征
系数α ，取与冷轧带肋钢筋焊接网混凝土板相同。根据板的试验结果，当计算最大裂缝
宽度对混凝土保护层厚度c 取实际值时，计算的裂缝宽度更接近试验值。对于直接承受
重复荷载的构件ψ 值取等于1.0。
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4.5 受弯构件挠度验算
4.5.1～4.5.3 钢筋焊接网混凝土受弯构件的挠度验算等仍按原规程的有关规定。
5 构造 规 定
5.1 一般 规 定
5.1.1 钢筋保护层厚度的规定主要是保证钢筋有效受力和耐久性要求。本规程对保护层
厚度的规定与原规程略有增加，在混凝土强度等级上略有提高。在本条表5.1.1 的注中
对梁柱箍筋、构造钢筋、箍筋笼以及基础中纵向受力钢筋的保护层给出最小厚度要求。
5.1.2 我国钢筋混凝土结构的受拉钢筋最小配筋率与世界各国相比明显偏低，这次修订
按混凝土结构设计规范关于最小配筋率修订的有关规定给出。
5.1.3 参照《公路水泥混凝土路面设计规范》JTG D40 的编制原则，确定钢筋的最小直
径和最大间距。冷轧带肋钢筋的条件屈服强度高于光面钢筋的屈服强度，同时，焊接网
的纵筋与横筋焊接形成网状结构共同起粘结锚固作用，与混凝土的粘结锚固性能优于光
面钢筋，以此确定冷轧带肋钢筋焊接网用于钢筋混凝土路面的最大钢筋间距。
5.1.4 本条对混凝土桥面铺装用焊接网的构造要求，主要根据国内近几年在几百座市政
桥面铺装和公路桥面铺装中的设计和工程应用经验确定。根据国内多年工程应用经验总
结，本规程附录B 给出了桥面铺装钢筋焊接网常用规格建议表。
5.1.5 主要参照《公路隧道设计规范》 JTJ026 的有关规定确定。
5.1.7 带肋钢筋焊接网的基本锚固长度 l 与钢筋强度、焊点抗剪力、混凝土强度、截面
单位长度锚固钢筋配筋量以及钢筋外形等有关。根据粘结锚固拔出试验结果得出临界锚
固长度值，在此基础上采用1.8～2.2 倍左右的安全储备系数作为设计上采用的最小锚固
长度值。考虑国内设计与现场技术人员的习惯规定，锚固长度仍按混凝土强度等级分档。
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当在锚固长度内有一根横向钢筋且此横筋至计算截面的距离不小于 50mm 时，由于横
向钢筋的锚固作用，使单根带肋钢筋的锚固长度减少约在25％左右。当锚固区内无横筋
时，锚固长度按单根钢筋锚固长度取值。按构造要求，规程给出了锚固区内有横筋或无
横筋时的最小锚固长度值。
5.1.8 冷拔光面钢筋焊接网的最小锚固长度是根据国内的锚固搭接试验结果并参照国外
试验结果和有关规范确定的。对锚固长度的主要影响因素为焊点抗剪力、钢筋强度、混
凝土强度等级，以及与钢筋间距等有关。当锚固区内有不少于二根横向钢筋且较近一根
横向钢筋至计算截面的距离不少于50mm 时，二根横筋将承担绝大部分拉力，余下由钢筋
本身承担，即由钢筋与混凝土的粘结锚固强度承担。
冷拔光面钢筋焊接网的锚固长度内应有横向焊接钢筋，当无横向焊接钢筋时，应在
端头作成弯钩，或采取其他附加锚固措施。
5.1.10 焊接网搭接处受力比较复杂，试验指出，试件破坏绝大部分发生在搭接区段，特
别是当钢筋直径较大时更是如此。布网设计时必须避开在受力较大处设置搭接接头。应
尽量在受力较小处设置搭接接头。在国外标准规范中也给出类似规定。
5.1.11 当采用叠搭法或扣搭法、计算中充分利用带肋钢筋的抗拉强度时，要求在搭接区
内每张焊接网片至少有一根横向钢筋。为了充分发挥搭接区内混凝土的抗剪强度，两网
片最外一根横向钢筋之间的距离不应小于50mm，两片焊接网钢筋末端之间的搭接长度不
应小于1.3 倍最小锚固长度且不小于200mm。试验结果表明，按规定的搭接长度值，对于
带肋钢筋焊接网混凝土板，在最大弯矩区段发生破坏，构件的极限承载力满足设计要求。
新老规程的搭接长度值基本一致，仅作少量调整。
搭接区内只允许一张网片无横向钢筋，此种情况一般出现在平搭法中，同时要求另
一张网片在搭接区内必须有横向钢筋，由于横向钢筋的约束作用，将提高混凝土的粘结
锚固性能。带肋钢筋采用平搭法可使受力主筋在同一平面内，构件的有效高度相同，
各断面承载力没有突变，当板厚度偏薄时，平搭法具有一定优点。搭接区内一张网片无
横向钢筋时，搭接长度约增加30％左右。试验表明，按第5.1.7 条规定的锚固长度在此
基础上确定的搭接长度值满足受力要求。
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焊接网的搭接均是两张网片的所有钢筋在同一搭接处完成，国内外几十年的工程实
践证明，这种处理方法是合适的，施工方便、性能可靠。
5.1.12 冷拔光面钢筋焊接网单向简支板的搭接试验表明，试件破坏均由两网片间的水平
剪切裂缝与垂直的弯曲裂缝互相贯通而引起的，考虑到光面钢筋与混凝土的粘结锚固承
担的拉力很少，主要靠焊点的抗剪力及二张网片的搭接长度与纵筋间距围成的剪切面承
担拉力，光面钢筋焊接网的搭接长度取两片焊接网最外边横向钢筋间的距离，其长度为
锚固长度的1.3 倍，且不小于200mm，同时也不小于一个网格尺寸加50mm 的搭接长度。
按本条计算的搭接长度与国内的试验结果、国外的有关规定及试验结果基本接近。
计算时充分利用抗拉强度的光面钢筋焊接网，不应采用平搭法，如确有需要，必须
采取可靠的附加锚固构造措施后方可采用。
5.1.14 带肋钢筋焊接网在非受力方向的分布钢筋的搭接，当采用叠搭法或扣搭法时，为
保证搭接长度内钢筋强度及混凝土抗剪强度的发挥，要求每张网片在搭接区内至少应有
一根受力主筋，并从构造要求上给出了最小搭接长度值。
当采用平搭法且一张网片在褡接区内无受力主筋时，分布钢筋的搭接长度应适当
增加。
5.1.17 根据现行行业标准《公路水泥混凝土路面设计规范》JTG D40 的规定及国内近些
年几百座桥面铺装采用焊接网的工程经验总结，多采用平搭法施工，减少钢筋所占的厚
度，钢筋直径常用的在6～11mm 范围，搭接长度对于一般常用的平搭法不应小于35 ，
当采用叠搭法或扣搭法时不应小于25 d ，且在任何情
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况下不应小于200mm。
5.1.18 处于较强地震作用下的钢筋焊接网配筋构件，如剪力墙底部截面的墙面中的纵向
分布钢筋可能处于交替拉、压状态下工作。此时，钢筋与其周围混凝土的粘结锚固性能
将比单调受拉时不利，因此，对不同抗震等级给出了增加钢筋受拉锚固长度的规定。在
此基础上乘以1.3 倍增大系数，得出相应的受拉钢筋搭接长度。
5.2 板
5.2.1 板中焊接网钢筋的直径和间距采用了《规范》中绑扎钢筋的有关规定。根据目前
冷轧带肋钢筋原材料供应情况，板中冷轧带肋受力钢筋的最小直径可采用5mm。
5.2.2 在国外，有采用较灵活的焊接网搭接布网方式的情况，但其搭接长度较大，且受
力条件也不尽合理。本条规定了板的钢筋焊接网布置的基本原则，有利于节省材料和网
片的合理布置。
5.2.3 考虑到现场施工中可能出现的偏差，板下部纵向钢筋伸入梁中的锚固长度较原规
程增加5 d ，且不宜小于100mm。
5.2.6 嵌固在砌体墙内的现浇板沿嵌固边在板上部配置构造钢筋焊接网时，采用与手工
绑扎钢筋同样的构造规定。根据冷轧带肋钢筋的特点，最小直径可采用5mm。
5.2.9 现浇双向板长跨方向需搭接时，应采用充分利用钢筋抗拉强度、按本规程第5.1.11

条或第5.1.12 条设置搭接接头，搭接接头灵活性较大，但仍应尽可能按第5.2.2 条的布
网原则进行。支座附近采用的附加网片伸入支座时，附加网片与主网片的搭接仍应按本
规程第5.1.11 条或第5.1.12 条的规定。
5.2.10 根据国内外焊接网工程实践经验，给出两种现浇双向板底网减少搭接或不用搭接
的布网方式。这些布网方式对发挥底网的整体作用较为有利。本条第1 款布置方法的纵
向网和横向网增加了焊接网成网时必需的分布筋（网片安装时分布筋可不搭接），与第
5.2.9 条的布置方法比较，用钢量可减少或持平。当钢筋间距为2 倍原配筋间距时，焊点
总数与第5.2.9 条的布置方式相同。本条第2 款的布置方法长跨方向的搭接宜采用平搭
法。纵向网和横向网的计算高度相同，等于长跨方向钢筋的计算高度。安装时应使纵向
网和横向网的钢筋均匀分布。第2 款的布置方法用钢量最省，相当于或低于绑扎钢筋的
用量。在短跨（短跨净跨≤2.5m）主受力钢筋无搭接时更具优势。
5.2.11 梁两侧有高差板的带肋钢筋焊接网的一般布置方法应采用如图 5.2.11 的形式。
当板高差较小，若采用图5.2.11 的布置方法，由于梁主筋位置的限制可能会出现低高程
板的面网插入梁中而难于保证其准确位置，影响面网充分发挥作用，因此，建议采用弯
折焊接网的布置方法。
5.2.12 采用图5.2.12 布置方法时，面网在梁内的锚固钢筋用量较多。若按较大配筋侧
钢筋布置跨梁面网时，材料用量的增加与按梁两侧分别布置面网的材料用量增加相当或
略多一些，此时，亦可采用跨粱面网布置方式。
5.2.14 这是焊接网与柱的连接的一般方法，应根据施工现场的条件选择合适的连接方
法。施工条件许可时（如柱主筋向上伸出长度不大时）宜采用整网套柱布置方式。
5.3 墙
5.3.1 规程修订组专门对冷轧带肋钢筋焊接网混凝土剪力墙进行了试验研究。结果表明，
当合理设置端部约束边缘构件、边缘构件的纵筋采用热轧钢筋，轴压比不超过《规范》
限值时，冷轧带肋钢筋作为分布筋的矩形截面剪力墙，变形能力满足抗震要求；I 形截面
墙的变形能力优于矩形截面墙。试验指出，矩形墙体当设计轴压比为0.5 及I 形墙体设
计轴压比为0.67 时，位移延性比均不小于4.0，位移角分别不小于1／110 和1／90。试
件破坏时，受拉冷轧带肋竖向分布钢筋的最大拉应变不超过0.011。结合试验对4m 和6m

长的冷轧带肋钢筋焊接网剪力墙计算分析表明，设置约束边缘构件的墙、轴压比不小于
0.3、层间位移角不大于1／120 时，受拉区最外侧冷轧带肋竖向分布筋的拉应变一般不
超过0.015，最大达0.018。计算结果表明，按现行规范计算的墙体受弯承载力与试验结
果符合较好。墙体具有良好的抗震性能，可用于无抗震设防的房屋建筑的钢筋混凝土墙
体，抗震设防烈度为6 度、7 度和8 度的丙类钢筋混凝土房屋的框架一剪力墙结构、剪力
墙结构和部分框支剪力墙结构中的剪力墙，可采用冷轧带肋钢筋焊接网作为分布筋，抗
震房屋的最大高度可比《规范》规定的适用最大高度低20m；当采用热轧带肋钢筋焊接网
时，抗震房屋的最大高度按《规范》的规定。
对筒体结构中的核心筒配筋和一级抗震等级剪力墙底部加强区的分布钢筋宜采用延
性较大的热轧带肋钢筋焊接网。
手工绑扎的冷轧带肋钢筋及冷轧带肋钢筋焊接网用作剪力墙的分布筋，在国内的高
层建筑中已有应用。
墙面分布筋为热轧 HRB400 级钢筋焊接网、约束边缘构件纵筋为热轧带肋钢筋、约束
边缘构件的长度和配箍特征值符合规范规定的剪力墙，试验结果表明，墙体的破坏形态
为钢筋受拉屈服、压区混凝土压坏，呈现以弯曲破坏为主的弯剪型破坏，计算值与实测
值符合良好。轴压比设计值为0.5 的矩形墙和工字形墙，位移延性系数分别不小于3.0

和4.0。热轧钢筋焊接网可用于抗震设防烈度不大于8 度的丙类钢筋混凝土房屋剪力墙的
分布钢筋。
5.3.4 为进一步慎重起见，对抗震等级为一、二级的冷轧带肋钢筋焊接网剪力墙，底部
加强部位及相邻上一层墙两端及洞口两侧边缘构件沿墙肢的长度及其配箍特征值较《规
范》的规定作了适当的加强处理。
5.3.7 在国内外的墙体焊接网施工中，竖向焊接网一般都按一个楼层高度划分为一个单
元，在紧接楼面以上一段可采用平搭法搭接，下层焊接网在上部搭接区段不焊接水平钢
筋，然后，将下层网的竖向钢筋与上层网的钢筋绑扎牢固。
5.3.8 对于端部无暗柱的墙体，现场绑扎的附加钢筋宜选用冷轧带肋钢筋或热轧带肋钢
筋。附加钢筋的间距宜与焊接网水平钢筋的间距相同，其直径可按等强度设计原则确定。
端部设置暗柱时，网片可插入暗柱内或置于暗柱外，但应采取有效措施，保证水平
钢筋的锚固。
图 5.3.8 给出几种常用的焊接网在墙体端部的构造示意图。
剪力墙两端及洞口两侧设置的边缘构件的范围及配筋构造除应符合本规程的要求
外，尚应符合《规范》的有关规定。
5.4 箍筋 笼
5.4.1～5.4.2 焊接网片经弯折后形成箍筋笼，在国外的工程中应用较多，免去现场绑扎
箍筋，提高施工速度。梁、柱焊接箍筋笼在国外已作过很多专门试验。本节推荐的箍筋
笼是参照国外应用经验结合国内钢筋混凝土的构造规定而制定的。
6 施工
6.1 钢筋焊接网的检查验收
6.1.1 对焊接网迸场后的检查与验收作了具体规定。考虑到现场施工的实际情况，可将
现场检查的部分内容由负责质检的专门人员提前在工厂内进行，以保证现场的施工进度。
焊网厂向施工现场供货时，一般根据现场实际需要，将同一原材料来源、同一生产
设备并在同一连续时段内生产的、受力主筋为同一直径的焊接网组成一批，其重量不应
大于30t。
为减少现场试验工作量，又达到质量控制的要求，对网片外观质量和几何尺寸的检
查按每批5％（不少于3 片）的数量抽检。
焊接网的直径（或重量偏差）应有控制，冷拔光面钢筋直接用游标卡尺测量直径，
带肋钢筋以称重法检测直径。
焊接网的外观质量和几何尺寸应按本规程附录 D 的要求检查。
焊接网的拉伸、弯曲及抗剪试验应按本规程附录 E 的规定执行。
6.2 钢筋焊接网的安装
6.2.2 进场的焊接网堆放位置应考虑施工吊装顺序的要求，并在每张网片上配有明显的
标牌。
6.2.4 对两端须插入梁内锚固的较细直径的焊接网，利用网片本身的可弯性能，先后将
两端插入梁内的方法，简易可行。
6.2.5 双向板的底网（或面网）采用本规程第5.2.10 条规定的双层配筋时，由于纵横向
钢筋分开成网，因此两层网间宜作适当绑扎。
6.2.6 焊接网用作墙体配筋时，采用预制塑料卡控制混凝土保护层厚度是个有效的方法，
在国外的工程中经常采用。焊接网作板的配筋，国内有的工程已在采用塑料卡。
附录A 定型钢筋焊接网型号
定型钢筋焊接网是一种通用性较强的焊接网，当网片外形尺寸确定后，可提前在工
厂批量预制。在国外焊接网应用比较发达的国家，焊网厂均有大量提前预制的各种型号
网片储存待用。
本附录表 A.0.1 给出了5 种网格尺寸、10 种直径的定型钢筋焊接网。直径14mm、 16mm

仅适用热轧HRB400 级钢筋。定型网今后的发展方向是争取网片尺寸定型，只有这样，网
片才能大规模、高度自动化、成批生产，降低成本。表中给出3 种正方形网格和2 种矩
形网格，除国际上常用的200mm×200mm 及100mm×100mm 外，又结合工程需要增加了150mm

×l50mm 网格尺寸。最近国内有的网厂又增加了以25mm 为模数的125mm、175mm 纵筋间距
尺寸。定型焊接网在两个方向上的钢筋间距和直径可以不同，但在同一方向上的钢筋宜
有相同的间距、直径及长度。在国外的工程应用中有时纵筋为较粗直径的热轧带肋钢筋
而横筋为较细直径的冷轧带肋钢筋，这样，当两个方向直径相差较大时，可减少对较细
直径焊接烧伤的影响。目前，国内定型焊接网的长度和宽度仍根据设备的生产能力以及
由设计人员根据工程需求确定。
焊接网的代号是在纵向钢筋的直径数值前面冠以代表不同网格尺寸的英文大写字母
构成，其中，A、B、D 型考虑了与国际上有些国家的应用习惯相一致。
表 A.0.1 中给出的重量是根据纵、横向钢筋按表中的相应间距均匀布置时，计算的
理论重量，工程应用时尚应根据网端钢筋伸出的实际长度计算网重。
附录B 桥面铺装钢筋焊接网常用规格表
钢筋焊接网用作桥面铺装层的配筋，可以有效的减轻混凝土的开裂程度，增强耐久
性，提高混凝土桥面使用寿命。国内近几年应用逐渐增多，在部分路面工程中也开始应
用。国外，在这方面己积累了丰富的使用经验。
本附录表 8.0.1 给出的桥面铺装用钢筋焊接网常用规格表，主要根据国内几百座在
公路桥和市政桥的桥面铺装中多年的使用经验而制定的。
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附录C 箍筋笼的技术要求
预制箍筋笼作梁、柱的箍筋在欧美及东南亚地区应用的很普遍。国外在这方面已进
行较多的试验研究，积累较多的使用经验，在相关的标准规范中已有规定。
本附录对考虑抗震要求的梁的箍筋笼均应做成封闭式。对有抗震要求和无抗震要求
梁的箍筋笼在角部的弯折角度及末端平直段的长度都提出了要求。在选材上宜采用带肋
钢筋。箍筋笼的长度可根据梁长作成一段或几段，主要考虑运输和施工方便及安装效率，
同时也兼顾弯折机的生产能力。有些国家在焊网厂将箍筋笼与梁主筋连成整体，一同运
至施工现场安装，提高运输及安装效率。
当梁与板整体现浇、不考虑抗震要求且不需计算要求的受压钢筋亦不需进行受扭计
算时，可采用带肋钢筋焊接的“U”型开口箍筋笼。在设计开口箍筋笼时，应使竖向钢筋
尽量靠近构件的上下边缘，特别是箍筋上端应伸入板内，并尽量靠近板上表面，开口箍
筋笼顶部区段一定布置有通常的、连续的焊接网片，以加强梁顶部的约束作用。“U”型
开口箍筋笼在国外的预制构件和现浇梁板中均有应用。
附录 D 钢筋焊接网的外观质量要求、
几何尺寸和钢筋直径的允许偏差
本附录规定了钢筋焊接网的外观质量要求、几何尺寸和直径的允许偏差以及钢筋焊
接点开焊数量的限制。
本附录的有关规定是供现场检查验收用。为减少试验量，取样数量应按本规程第6.1

节的规定。
网片的对角线偏差在大面积铺网工程中对铺网质量有直接影响，如果对角线偏差大，
对网片间的准确搭接将有不良影响。
当网格尺寸均做成正偏差时，由于偏差的积累，有可能使钢筋根数比设计根数减少。
为防止此种情况出现，规定在一张网片中，纵、横向钢筋的根数应符合原设计的要求。
附录E 钢筋焊接网的技术性能要求
E.0.1 对钢筋焊接网的技术性能指标，除满足本附录的有关要求外，尚应符合现行国家
标准《钢筋混凝土用钢筋焊接网》GB／T 1499.3 的有关规定。
E.0.3 目前光面钢筋焊接网仍有少量使用，本条仍保留了冷拔光面钢筋的力学性能和工
艺性能要求。实践表明，在相同牌号母材条件下，冷拔光面钢筋的力学性能和工艺性能
可达到冷轧带肋钢筋的要求。因此冷拔光面钢筋的性能指标取与冷轧带肋钢筋相同的指
标。
E.0.5 从设计和使用考虑，对焊点抗剪力应有一定的要求，以保证横向钢筋通过焊点传
递一定的纵向拉力。规定钢筋焊接网焊点的抗剪力应不小于0.3σ （或σ ）与A（A

为较粗钢筋的横截面积）的乘积。这与国外的有关规定基本相同。试验表明，同一焊点
取粗钢筋或细钢筋作为试样的受拉钢筋测得的焊点抗剪力可能会不同，主要是由于测试
夹具造成的。试样粗钢筋受拉时不易弯曲，测得的焊点抗剪力更接近于真实情况。同时
较粗钢筋一般为主要受力钢筋，因此规定焊点抗剪试样以较粗钢筋作为受拉钢筋。焊点
抗剪力的影响因素较多，离散性较大，故以三个试样测得结果的平均值作为评定标准。
p0.2 s

在截取试样时，不宜在纵向（制造）方向上同一根钢筋上截取 3 个试样，因纵向钢
筋上的焊点是同一焊头所焊，施焊条件基本相同，达不到测试不同焊头施焊条件的焊点
抗剪力的目的。
